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EFFAST

Instrukcja obstugi

Zawory kulowe
BK1, BX, BV

Reczna obstuga

1. Przeznaczenie

Zawory kulowe EFFAST sg przeznaczone wytgcznie

do stosowania jako zawory odcinajgce w systemach
transportujgcych dozwolone media w dopuszczalnym
zakresie temperatur i cisnien. Maksymalny okres eksploataciji
wynosi 25 lat.

2. Odniesienia, symbole, skroty

2.1. Dokumenty powigzane
Powigzang dokumentacje techniczng mozna pobra¢ ze
strony [www.effast.com].

2.2. Skroty
- PN: cisnienie nominalne
- DN: $rednica nominalna

2.3. Instrukcje bezpieczenstwa i ostrzezenia

A MOZLIWE Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢
ZAGROZENIE! | do powaznych obrazen lub $mierci.
A DZIALANIE Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢
do uszkodzen materiatu lub zaworu.
@ DZIALANIE ktérego nie nalezy podejmowac.
© DZIALANIE ktore nalezy wykonac.
3. Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Zawory kulowe EFFAST mogg by¢ uzywane wytgcznie

zgodnie z przeznaczeniem (zob. punkt 2. Przeznaczenie).

* Nalezy zawsze przestrzegac¢ specyfikacji produktu,
instrukcji oraz $rodkéw ostroznosci.

« Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonych ani wadliwych produktéw.

« Upewnic sig, ze instalacja zostata wykonana zgodnie z
zasadami sztuki i jest regularnie serwisowana.

« Produkt musi by¢ instalowany wytacznie przez osoby
odpowiednio przeszkolone, kompetentne i doswiadczone.

« Regularnie szkoli¢ personel w zakresie bezpieczenstwa

pracy oraz ochrony $rodowiska.

4. Transport i magazynowanie

Transportowac i magazynowac produkt w oryginalnym,
zamknigtym opakowaniu.

* Przechowywa¢ produkt w chtodnym i suchym miejscu,

z dala od bezposredniego $wiatta stonecznego. Chroni¢
przed kurzem, brudem, promieniowaniem cieplnym i UV.
Upewnic sig, ze produkt nie zostat uszkodzony przez
wptywy mechaniczne lub termiczne.

. Instalacja
Usung¢ zawor z oryginalnego opakowania bezposrednio
przed instalacja.
Upewnic sig, ze dopuszczalne ci$nienie, rodzaj potaczenia
i wymiary zaworu odpowiadajg wymaganiom systemu.

Montowac¢ zawér w systemie zawsze w pozycji otwartej.
Upewni¢ sig, ze zawdr jest wyréwnany z rurg, aby unikngé
naprgzen mechanicznych.

Odkreci¢ nakretki i usungé koncoéwki zaworu.
Zainstalowa¢ zawor zgodnie z rysunkami a —d.
Przestrzegac¢ specyficznych instrukcji dotyczacych rodzaju
potgczenia (klejenie, spawanie, potgczenia gwintowane,
potaczenia kotnierzowe).

Potgczy¢ konce zaworu z koncami rury zgodnie z
rodzajem materiatu i potgczenia.

A UWAGA

Potgczenie klejone: Przed przyklejeniem tulei do rury,
odtgcz je od korpusu zaworu (rys. b). Podtgcz korpus
zaworu dopiero po wyschnieciu kleju.

Dzigki temu zapobiegniesz kontaktowi kleju z
wewnetrznymi czgsciami zaworu i ich uszkodzeniu.

UWAGA

Dokrecanie tulejek powinno odbywa sie recznie, bez
uzycia narzedzi i nadmiernej sity.

Uzycie narzedzi lub zbyt duzej sity moze
spowodowac uszkodzenie tulei lub gwintu.

UWAGA

Zapewni¢ odpowiednie punkty mocowania przed i za
zaworem.

Dzieki temu naprezenia spowodowane
rozszerzalnoscia cieplng lub dziataniem zaworu
zostang przeniesione na rure.

UWAGA

Ciénienie testowe nie moze przekracza¢ 1,1 x PN.
Maksymalne dozwolone ci$nienie testowe w danej
sekcji instalacji jest okreslane przez komponent o
najnizszym PN.

6.

Z

Sprawdz, czy wszystkie zawory znajdujg si¢ w
wymaganym potozeniu (otwarte lub zamknigte).
Napetnij system i doktadnie go odpowietrz.
Sprawdz szczelno$¢ zawordw i potaczen.

Po tescie szczelnosci: usung¢ medium testowe.

Montaz sitownika (dla serii BK1)
obacz szczegdtowe instrukcje zawarte w opakowaniu

zestawu sitownika lub pobierz je ze strony [www.effast.com]

Moment obrotowy

DN | 16 | 20 | 25 32 | 40 50 | 80 | 100

Nm | 1.5 2 3 5 7 10 | 24 | 30

7

. Demontaz

A OSTRZEZENIE
Przed demontazem zaworu catkowicie oprézni¢
instalacje. Zadbac o bezpieczne zbieranie medium,
szczegolnie jesli jest niebezpieczne, tatwopalne lub
wybuchowe (np. poprzez podigczenie do zbiornika).

Upewni¢ sig, ze instalacja nie jest pod ci$nieniem.
Catkowicie oprézni¢ instalacje i oczysci¢ ja. Zwrdcic¢
uwage na pozostatosci medium.

Odkreci¢ nakretki i usung¢ zawor z instalacji.
Czesciowo otworzy¢ zawér (45°) i pozostawi¢ go do
wyschniecia w pozycji pionowej.

Aby zdemontowac¢ zawdr, zobacz rysunki e — h.

. Konserwacja

Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujgce kontrole:

Regularna inspekcja, aby upewni¢ sie, ze nie ma
wyciekow medium.

W przypadku zaworoéw, ktére pozostajg zawsze w tej
samej pozycji, 1-2 razy w roku nalezy wykonac test
funkcjonalny, aby sprawdzi¢ sprawnos$¢ systemu.

& OSTRZEZENIE

Poréwnaj charakterystyke zaworu z wymiarami
instalacji i specyfikacja techniczng systemu. Uzycie
komponentéw o innych wymiarach niz przewidziane
moze uszkodzi¢ system.

A OSTRZEZENIE

o Produkt musi by¢ instalowany przez osoby
posiadajace odpowiednie szkolenie, kompetencje i
dos$wiadczenie.

Przeprowadzic¢ test funkcjonalny: recznie zamknaé¢
zawor i ponownie go otworzy¢. Zawory, ktére nie dziatajg
prawidtowo, nie moga by¢ instalowane.

W przypadku czestego uzytkowania zaworu (np. zawory

automatyczne) lub transportu medium, ktére moga uszkodzi¢

uszczelki, moze by¢ konieczna wymiana niektorych
elementéw zaworu. W takim przypadku nalezy usuna¢
zawor z instalacji (zob. punkt 7. Demontaz). Zobacz tabele
komponentoéw, aby znalez¢ dostepne czesci zamienne.

OSTRZEZENIE

Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
EFFAST, zaprojektowanych dla tych zawordw.

Nie uzywa¢ smaréw na bazie ropy naftowej ani
wazeliny.

Wszystkie uszczelki muszg by¢ smarowane
$rodkami na bazie silikonu.

Przechowywac¢ uszczelki w oryginalnym opakowaniu,
w chtodnym, suchym i ciemnym miejscu.

Przed montazem uszczelki nalezy sprawdzi¢, czy
nie sg uszkodzone przez starzenie sie (pekniecia lub
utwardzenie).

Nie uzywa¢ wadliwych czesci zamiennych.

A

« Aby zmontowa¢ komponenty i wymieni¢ uszczelki, postepuj

zgodnie z krokami pokazanymi na rysunkach i—r.
« Doktadnie dokreci¢ uchwyt uszczelki [4], aby kula mogta
sie swobodnie obracac.

Komponenty
n. | Komponent n. | Komponent
1 Nakretka* 8 | Kula

2 | Tuleja* 9 | Trzpien

3 | O-ring czeécitaczacej* | 10 | O-ring trzpienia*
4 | Uchwyt uszczelki 11 | Uchwyt*

5 | O-ring korpusu* 12 | Korpus

6

O-ring gniazda kuli* 13 | Tuleja gwintowana
(BK1, BX) (BK1)

7 | Gniazdo kuli*

* Komponenty dostepne jako czgsci zamienne.

Temperatura pracy

Materiat PVC-U ABS PP-H
T(°C) 0+60 -40 + 60 0+100
Cisnienie robocze
Materiat PVC-U PVC-U ABS PP-H
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Deklaracja zgodnosci

Producent o$wiadcza zgodnie ze zharmonizowang normg
ISO 16135:2001, ze zawory kulowe sg komponentami
ci$nieniowymi w rozumieniu dyrektywy 2014/68/UE w sprawie
urzgdzen ci$nieniowych i spetniajg wymagania tej dyrektywy
(tylko zawory wigksze niz DN 25).

SWRAS

APPROVED PRODUCT

Certyfikaty odnoszg sie do produktéw wyraznie wskazanych w
oficjalnych wykazach lub na samych certyfikatach.




Dystrybutor:

Budmech sp. z 0.0. sp. k.
kontakt@budmech.pl
+48 22 737 40 40
www.budmech.pl

Polypipe Italia
Loc. Pianmercato 5C-5D-5H - 16044 Cicagna (GE) - Italy E F FAS ’

Tel: +39 018592 399 | support@effast.com | www.effast.com





